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OTD: OBCHODNO - TECHNICKA DOKUMENTACIA
Montazny navod
Navod na pouzitie

NOZOVYCH
POSUVACOV

Kat. ¢.
2005

Schvalené

Riaditel'om fabriky JAFAR S.A.

Nedodrziavanie uvedenych usmerneni a ustanoveni v tomto navode na pouZitie zbavuje vyrobcu
vSetkych zavizkov a zaruk.
Vzhl'adom na neustaly rozvoj firmy si vyhradzujeme pravo na modifikaciu a konsStrukéné zmeny predstaveného
vyrobku.
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1 TECHNICKY POPIS

1.1 NAZOV VYROBKU A VLASTNOSTI

Predmetom tejto OTD je:
Medziprirubovy nozovy posuvac obojstranne tesniaci TYP 2005
- s plnou svetlostou
- s nozom (uzatvaracim telesom) z nerezovej ocele
- so stiipajlicim a nestupajicim vretenom
- s mikkym upchavkovym tesnenim noza a telesa

1.2 POUZITIE

Medziprirubové nozové postivace obojstranne tesniace TYP 2005 st uréené do rozvodov vody,
najmd do kanalizacii a do priemyselnych zariadeni. Mo6Zu byt pouzivané v nadzemnych a
podzemnych instalaciach v horizontalnej alebo vertikalnej polohe.

POZOR
Z dovodu obmedzeni vyplyvajucich z pouZivania jednotlivych materialov
na réznych pracoviskach, je vel’mi dolezité presne urcit’ tlak, teplotu a médium (pracovné
prostredie). Umozni to odstranit’ problémy pocas prevadzky vysSie uvedenych armatur.

1.3 TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Medziprirubové nozové postvace st uréené na: vodu pitnd, priemyslovu, odpadovu a iné média (konzultovat’ s
vyrobcom)

- teplota od 0°C do +70°C.

- svetlost DN40 — DN1000[mm)]

- max rychlost’ prietoku media: - kvapalné do 4[m/s]
- plynné do 30[m/s]

-momenty potrebné na zaciatku otvarania a na koci zatvorenia:

[Dn’]\‘m] 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
[MN”r:SX 20| 20| 25| 30| 30| 50| 55| 55| 60| 80| 105| 150 | 160 | 200 | 280 | 480 | 510| 600 | 680

-zatvaranie postvaca v §tandardnom vyhotoveni je v smere pohybu hodinovych ruciciek (v pravo).
na Specialne poziadanie moze byt pohyb zatvarania opacny.
-postvace st uréené do montaze medzi priruby podl'a normy PN-EN 1092-2: 1999 vitanymi na tlak

PN10.
- montazna dizka podla technickej dokumentacie — rozmery st v tab. ¢.2.

-nominalny tlak PN: - odpovedajici svetlosti:

DN40 do DN400 - - 1,0MPa
DN500 do DN600 - 0,6MPa
DN700 do DN1000 - 0,25MPa

2 KONSTRUKCIA

2.1 POPIS KONSTRUKCIE ARMATURY

Medziprirubové nozové posuvace obojstranne tesniace TYP 2005 dodavané F.A. ,,JAFAR”S.A. maju plna
svetlost’ v telese, vreteno nestapajuce (3tandard) alebo stipajiice, tesnenie uzatvorenia tesnenin obdiznikového
prierezu ulozenym V hniezde telesa. Tesnenie ma nerezovi vlozku zabraiiujiicu vypadnutiu z telesa. Tesnenie
noza v telese viacvrstvovym tesnenim dotlaCanym dostickou pomocou skrutiek. Dosticka pri dodavke je
uvolnena a pred montazou ju treba dotiahnut'( dotesnit’).
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Teleso postivaca ma jednodielny doskovy tvar. N6z sa vystiva z telesa otd¢anim ru¢ného kolieska (od svetlosti
DN500 prevodovkou) a vretena pomocou matice. Postivade st obojstranne tesniace, to znamena, Ze prietok media
mozZe byt v oboch smeroch. V hornej ¢asti telesa st otvory na montadZz medzi priruby so zavitom a v dolnej  bez
zavitu. V tabulke ¢.4 st uvedené potrebné skrutky na montaz (vitanie na PN10).

2.2 MATERIALY.

Materialy pouzité pri konstrukcii medziprirubovych nozovych postvacov v tab. €. 1

C. Cast’ Material Norma

1 Teleso Liatina EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

2 Dotlacacia dosticka Liatina EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

3 Noz Ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
4 Stojan Ocel’ 1.0038 PN-EN 10025-2: 2007
5 Vreteno Ocel’ 1.4021 PN-EN 10088-1:2014
6 Matica vretena Mosadz PN-EN 1982: 2010

7 Tesnenie Guma NBR PN-1SO 1629: 2005

8 Klzna objimka Katal6g vyrobcu

9 Tesnenie o-ring Guma NBR PN-1SO 1629:2005

10 Koliesko Liatina EN-GJI-250 PN-EN 1561: 2012

11 |Tesnenie Sallk; Guna SR+ PN-EN 1629:2005

12 Skrutka Nerezova ocel’ A2 PN-EN ISO 4014: 2011
13 Matica Nerezova ocel' A4 PN-EN 1SO 4032: 2013
14 Podlozka Nerezova ocel' A2 PN-EN 1SO 7091: 2003
15 Kuzelova prevodovka Katalog vyrobcu
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2.3 ROZMERY

Tab. ¢.2

DN

[mm]
50
65
80

100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000

LIl
i
Y

e A —
Vreteno nestiupajuce (Standard)

Nozovy posuva¢ DN50-DN400

PN PS
[bar]
10
16
10
10
6
2,5

125
145

180
210
240
295
350

460
515

725
840
950
1050
1160

165
185
200
220
250
285
340
395
445
505
565
670
780
910
1015
1115
1230

99
118
132
156
184
212
266
319
370
430
480
582
682
794
901

1001
1112
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J19x6
J19x6
J19x6
D23x6
223x6
223x8
223x8
223x10
228x10
228x12
231x12
J31x14
D34x14
D34x16
a37x16

[mm]

M16x4

M16x2

M20x2

M20x4

M20x6
M24x6
M24x8
M27x8
M27x10
M30x10
M30x12
M33x12

Vreteno stupajuce (Standard)
NoZovy postiva¢ DN500-DN1000

Vid.obr.

48

52

56

70

76

86

114

rad 20

52

56

165
190
203
216

286
317
335
370
420
494
575
680
794
890
990
1820
2050
2480
2800
3070
3430

Dk

200

250

630

815

Kv

[m¥h]
206
309
494
927
1545
2060
4017
5665
8755
11640
15520
22310
33950
48500
58200
77600
97000

03-2016

Poc.
otacok na
otvorenie

14
18
22
27
33
32
42
52
62
72
68
85
102
118
116
115
127

Hmot.

[kd]

10
11
13
18
21
38
52
63
83
98
232
282
554
680
850
1150
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2.4 NORMY

PN-EN 1074-1: 2002
PN-EN 1074-2: 2002
PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999
PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012
PN-EN 10088-1: 2014
PN-89/H-84023.05
PN-EN 10025-2:2007
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-EN 1706: 2011
PN-ISO 965-1: 2001
PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4027: 2006
PN-ISO 1629: 2005
PN-EN I1SO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY OBJEDNAVANIA

Armatiry na vodu patria do priemyselnych armatir $pecialneho uréenia, preto v objednavke je
potrebné uviest’:

- katalogové ¢islo (rovnaké s typom vyrobku),

- pouzitie, Npr. na pitnt vodu,

okrem toho:

- menovita svetlost’ - podl'a PN-EN 1SO 6708: 1998

- menovity tlak - podl'a PN-89/H - 02650

- druh materialu - podl'a PN-EN 1563: 2012

- max. pracovna teplota - podl'a PN-89/H - 02650

2.6 VYROBA
Medziprirubové nozové posuvace kat. ¢islo 2005 s vyrabané podla:

PN-EN 1074-2:2002 a PN-EN 12266-1:2012. Skuasku tesnosti absolvuji vsetky posuvace (100%).
Skuisa sa tesnost’ telesa a tesnost’ uzatvorenia.
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2.7 OZNACENIE

Oznacenie postvacov je definované normami: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Telesa posuvacov maju oznacenie umiestnené na prednej a zadnej stene komory telesa, ktoré obsahuje
nasledujuce udaje:
- typ posuvaca (definovany ¢islom normy na vyrobok)
- menovita svetlost’
- menovity tlak
- druh materialu telesa
- obchodna znacka vyrobcu
Okrem toho, na mieste uvedenom v dokumentacii je umiestneny $titok obsahujtici tieto udaje:
- - nazov a znacka firmy
- vyrobné Cislo
- teplotna trieda tesnenia
- ochranna znamka ”B” alebo znak ,,CE” (vpripade potreby)
- typ vyrobku.

3 OCHRANA - SKLADOVANIE - DOPRAVA

3.1 POVRCHOVA UPRAVA

Vsetky vnutorné a vonkajsie liatinové a ocel'ové povrchy st chranené farbou epoxidovou nanaSanou
elektrostaticky. Farba je schvalena pre styk s potravinami.
Hrubka protikor6znej vrstvy je min. 250pum.
Priprava povrchu odliatkov na nanasanie epoxidového nateru v sulade s technickou dokumentaciou a normou
PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Skrutky spajajlice teleso so stojanom a matice su z pozinkovanej ocele (Fe/Zn5).

3.2 BALENIE

NozZové postvaée st balené na EURO paletach (1200x800) a zabezpedené teplom zmrstiteI'nou foliou.

3.3 SKLADOVANIE

Nozové posuvace by sa mali skladovat’ v krytych miestnostiach.
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3.4 DOPRAVA

Nozové postivace musia byt’ prepravované v krytych dopravnych prostriedkoch.

Vyrobca doporuéuje montaz a prepravu pomocou zdvihacich pasov pre svetlosti od DN125 do DN1000.
4 MONTAZ A INSTALACIA

4.1 POKYNY K MONTAZI

Nozové postuvace medziprirubové typ 2005 je mozné montovat’ na nadzemné potrubia vo vertikalnej alebo
horizontalnej pozicii. Posivace su urcené na montdz medzi priruby potrubia odpovedajucim vitaniu na PN10

zhodne s PN-EN 1092-2: 1999. Dotlacacia dosticka pri dodavke je uvolnena a pred montazou ju treba
dotiahnut’!
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Tab. ¢.3
Momenty dotacania
skrutiek
Zavit
Trieda skrutiek
6,9 | 8,8 | 10,9
[Nm]

M4 2,7 3 4,3
M5 5 6 8,5

M6 9 11 15

M8 20 25 35

M10 42 51 70
M12 73 87 120
M14 115 135 195
M16 180 210 300
M18 245 290 410
M20 350 410 580
M22 470 560 780
M24 560 710 1000
M27 900 1050 1480
M30 1200 | 1430 2010
M33 1630 | 1940 2700
M36 2100 | 2490 3500
M39 2720 | 3220 4550

Tabul'ka max. momentov dotacania skrutiek dotlacacej dosticky nozového posuvaca.

Pri montazi dbajte na to, aby vykonavana montaz nevyvolavala na postvace napitie v ohybe alebo tahu
vyplyvajuce z ich zatazenia hmotnostou nepodopretého potrubia. Odporti¢a sa vykonat’ montdzne prace s
ohl'adom na kompenzaciu potrubia od teploty a tlaku v potrubi. Postiva¢e dodavané vyrobcom st zmontované a
pripravené na montaz. Prace spojené s demontazou Casti postivaca mozu viest k strate jeho tesnosti.

4.2 POKYNY PRED MONTAZOU

Pred montazou armatury je potrebné skontrolovat’ technicko-obchodnt dokumentéciu, tj. pouzitie pre dané média a
prevadzkové parametre potrubia, v ktorom ma byt montovana. Akukol'vek zmenu podmienok pouzitia je potrebné
konzultovat’ s vyrobcom armatur.

Pred montazou odstrante zaslepky z hlavného prietoku, skontrolujte stav vntitorného priestoru postivaca a ak je to
nutné, dokladne oplachnite vodou.

Maticu vretena doporucujeme namazat’ tukom pomocou mazacej hlavice umiestnenej v drziaku matice a
udrziavat’ ju v Cistote.

Pozor! Nemontovat’ vyrobok na potrubie v pripade mechanického poskodenia.
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Sposob montaze posuvaca je zobrazend na obrazku nizsie:

T

E———1

-
BEZIE

1.-nozovy posuvaé, 2.-priruba potrubia, 3.-montazna skrutka, 4.-tesnenie, 5.-matica, 6.-podlozka

Skrutky vhodné pre nozové postvace typ 2005.

2
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Tab. ¢4

DN[mm] | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
D [mm] 165 | 185 | 200 | 220 | 250 | 285 | 340 | 395 | 445

K[mm] | 125 | 145 | 160 | 180 | 210 | 240 | 295 | 350 | 400

Ixn ax18 | 4x18 | 6x18 | 6x18 | 6x18 | 6x22 | 10X

8x22 | 8x22

2
3;;?:2'444444488
(UxMx | M6| M6 | ML6 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20
. x25 [ x25 | x30 | x30 | x40 | x40 | x40 | x40 | x40
dlzka)

Z [mm] 11 | 12 | 12 | 12 | 12 | 13 | 13 | 13 | 15
krutk

rsnartli’(fozs 4| 46| 6|6 |6 |10] 8] s
(IXMx | M16| M6 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20
e x90 | x90 | x110 | x110 | x120 | x130 | x140 | x150 | x150

DN [mm] | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
D[mm] | 505 | 565 | 670 | 780 | 895 |1015|1115| 1230
K[mm] | 430 | 515 | 620 | 725 | 840 | 950 | 1050 | 1160
IXn 10x2 | 10x2 | 12x2 | 12x3 | 14x3 | 14x3 | 16x3 16x33

Krutk

ft;élfng’ 6 | 6 | 16 | 16 | 20| 20 | 24 | 24
UxMx | M20 | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x
. X565 | x55 [ x55 | x55 | x60 | x60 | x60 80
dlzka)

ZImm] | 15 | 20 | 20 | 25 | 40 | 40 | 50 | 55
Skrutk

martli’coz Sl 101012 ] 12| 14| 14| 16| 16
(IxMx | M20 | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x
dlzka) | X150 | X200 | x200 | x250 | x280 | x280 | x300 | 350

4.3 POUZITIE

Nozovy posuvaé pozivajte v stlade s poziadavkami na armatiry uzatvaracie to znamend v polohe
»otvoreny” alebo ,zatvoreny” nie v medzipolohe. Ponechanie postivaéa v medzipolohe moze sposobit
poskodenie tesnenia. Vzhl'adom na spravnu funkciu postivaca doporucuje sa asi raz za rok ho prestavit’ (od
plného otvorenia do plného zatvorenia).

KONZERVACIA
Na vreteno zatacajuce sa do matice doporucujeme nanasat’ tuk a prestavit’. ( asi raz za kvartal).
Na konzervaciu noza sa doporucuje suchy teflon v spreji. ( kazdych 20 celych cyklov, v zloZitych podmienkach aj
¢actejsie ) postriekat’ n6z v plne otvorenej polohe.
Prekrocenie hrani¢nych parametrov moze poskodit’ posuvac, ¢o zbavuje vyrobcu zodpovednosti v zaruc¢nej dobe.

4.4 PREDPISY BPOZ

Pre nozové postivace platia pokyny a odporicania obsiahnuté v BPOZ pre inStalacie potrubi a zariadeni
nainstalovanych : vo vodariiach, v tepelnych elektrariiach, v upraviiach vody, Vv cistiarnach odpadovych véd,
v Cerpacich staniciach a inych zariadeniach a nariadenia o vSeobecnych zdravotnych a bezpecnostnych
predpisoch (pouZzivanie ochrannych odevov a ochrannych pomocok hornych, dolnych koncatin a hlavy) najméi

pri praci pri nizkych alebo vysokych teplotach.

Vyrobok sa nesmie pouZivat’ na iné ucely.
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5 PODMIENKY ZARUKY

Na vyrobok zmontovany a pouzivany v sulade s vyssie uvedenou OTD vyrobca poskytuje zaruku.
Podmienky a zaru¢na doba st uvedené na zaru¢nom liste.
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