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Klinovy posuvaé s ukazovatelom polohy
nestupajuce vreteno

Na obr. DN100

Popis vyrobku:

* Teleso, vrchna priruba a klin su z tvarnej liatiny EN-GJS 450-10

* PIna svetlost postvaca, bez prekazok a bez hniezda na mieste uzatvorenia

« Klin pogumovany po celom povrchu tj. vnutro i vonkajSok gumou EPDM

* Vymenitelna matica klina vyrobena z mosadze lisovanej HPb59-1

* Oblast o-ringového tesnenia gumou NBR

* Vreteno z nerezovej ocele s valcovanym zavitom

« Spojenie vrchnej priruby a telesa je utesnené tesnenim typu o-ring

« Spojovacie skrutky vrchnej priruby s telesom su nerezové , zapustené a zabezpecené zalievacou hmotou

» Tesnenie vretena je o-ringové, oblast’ o-ringového tesnenia

*Mozna vymena o-ringového tesnenia vretena pod tlakom

« Antikorézna ochranna vrstva na baze epoxidovej Zivice, minimum 250 mikrénov podla normy PN-EN ISO 12944-5,
ANSI/AWWA C550

* Zhoda vyrobku s EN 1074-1, EN 1171, FM1120/1130, UL,vdS

* Prirubové pripojenia a spoje podla PN-EN 1092-2 (DIN 2501), tlak PN10, PN16

« Stavebna dizka 14 podla PN-EN 558+A1, F4 (DIN 3202)

* Pracovny tlak PN16

Pouzitie: Verzie prevedenia:

V rozvodoch vody, pritipoZiarnej vody o teplote od 0°C Z tvarnej liatiny EN-GJS 500-7,

to +100°C So senzormi indukénymi alebo elektromechanickymii,
Skusky: Montaz:

Tlakova skuska podla FM, UL, VdS, EN-1074, EN-12266 Tesnost' uzatvorenia:
1,5 x PN podfa VdS 2100-08

Odolnost telesa: 4 x PN podla VdS 2100-08

Krutiace momenty, skuska sily podla VdS 2100-08

Odporucany

Pripustny
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€. casti

2250-0050-2E169
2250-0065-2E169
2250-0080-2E169
2250-0100-2E169
2250-0125-2E169
2250-0150-2E169
2250-0200-2E109
2250-0200-2E169
2250-0250-2E109
2250-0250-2E169
2250-0300-2E109
2250-0300-2E169
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Nr | Cast

1 Teleso

2 Vrchna priruba

3 Klin

4 Vreteno

5 | Matica vretena

6  Priruba upchavky

7  Priruby

8  Koliesko

9 | Tesnenie. vrch.priruby

10  Cistiace tesnenie

11 O-ring

12  Spicka

13 | Ukazovatel

14 | Podlozka

15 | Matica

16  Stop doraz

17  Skrutka

H D K d C f

[mm]
241 165 125 99 19 3
255 185 145 118 19 3
304 200 160 132 19 3
337 220 180 156 19 3
414 250 210 184 19 3
436 = 285 240 211 19 3
506 340 295 266 20 3
506 @ 340 295 266 20 3
644 = 405 350 319 22 3
644 = 405 355 319 22 3
739 460 400 370 245 4
739 460 410 370 245 4

Vzhlfadom na neustaly rozvoj firmy vyhradzujeme si pravo na modifikaciu vyrabanych vyrobkov.

Fabryka Armatur JAFAR SA
ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto
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www.jafar.com.pl

telefon: +48 13 442 96 11

+48 13 442 90 41

fax: +48 13 493 95 66
+48 13 442 96 21

Material

Tvarna liatina
EN-GJS-450-10 EN 1563
Tvéarna liatina
EN-GJS-450-10 EN 1563
Tvéarna liatina
EN-GJS-450-10 EN 1563
EPDM EN ISO 1629
Nerezova ocel SS420
EN 10088-1

Mosadz HPb59-1

Tvarna liatina
EN-GJS-450-10 EN 1563

Mosadz HPb59-1

Tvarna liatina
EN-GJS-450-10 EN 1563
EPDM

EN 1629

EPDM

EN 1629

NBR

EN 1629

Mosadz HPb59-1

Nerezova ocel SS420

EN 10088-1

Ocell Fe/Zn5, Nerezova ocel
EN ISO 7091

Ocel Fe/Zn5, Nerezova ocel
EN ISO 4032

Nerezova ocel SS420

EN 10088-1

Nerezova ocel (SS304) A2
EN ISO 4762

I hmotnost’

n

- [kl
19 | 4 10.2
19 | 4 12.3
19 | 8 16.3
19 | 8 21.1
19 | 8 32.4
23 | 8 42.26
23 | 8 57.5
23 | 12 57.5
23 | 12 | 105.4
28 | 12 | 105.4
23 | 12 | 169.2
28 | 12 | 169.2

jafar@jafar.com.pl
export@jafar.com.pl
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