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Klinovy posuvac s elektrickym pohonom
s pogumovanym klinom

Popis vyrobku:

* Teleso, vrchna priruba a klin su z tvarnej liatiny EN-GJS 400-15

* PIna svetlost posuvaca, bez prekazok a bez hniezda na mieste uzatvorenia

« Klin pogumovany po celom povrchu tj. vnutro i vonkajSok gumou NBR, EPDM

* Vedenie klina v telese cez klzné elementy

* Vymenitelna matica klina vyrobena z lisovanej mosadze

* Vreteno z nerezovej ocele s valcovanym zavitom a prirubkou vretena

* UloZenie vretena pomocov val€ekovych loZisk vo vertikalnej a horizontalnej rovine
*» Tesnenie vretena o-ringove, oblast o-ringoveho tesnenia oddelena od media

« Skrutky na vrchnej prirube pozinkované, zapustené a zaliate parafinom

« Antikorézna ochranna vrstva na baze epoxidovej Zivice, minimum 250 mikrénov podla normy PN-EN ISO 14901, Certifikat GSK RAL
» Zhoda vyrobku s PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2, PN-EN 1171

* Prirubové pripojenia a spoje podla PN-EN 1092-2 (DIN 2501), tlak PN25

* Priruba pre montaz pohonu podrla ISO 5210

« Stavebna dizka 15 podla PN-EN 558+A1, F5 (DIN 3202) — pre kat.¢. 2902

« Stavebna dizka 14 podla PN-EN 558+A1, F4 (DIN 3202) — pre kat.&. 2911

» Oznacenie posuvaca odpoveda podmienkam normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

Pouiltle Montéi

V rozvodoch pitnej vody, vody, splaskov a inych chemicky neutralnych

tekutin do pracovného tlaku 1,6 MPa a do teploty +70°C Podfa obréazku

Skusky:
Doporuéené
Tlakova skuska vodou, zhodna s PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2,
PN-EN 12266-1
tesnost uzatvorenia1,1xPN =g Y T T T T T T T T Ty
odolnost telesa 1,5 x PN i
Meranie kritiaceho momentu Dovolené
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PN16 (PN10)
[mm] - [mm] Saxx.x-Fx / [Nm] / --- [kal
400 310|600/ 28 4 580 480|525 (515) 31(28) 16 @ 385 332 175 140 30 18x4 | 153|400 980 1060 @ 68| 180 SA 14.6-F14 300-500 58 356 385
450 330/ - |30 4 640 548|585 (565) 31(28) 20 @ 385 332 175 140 30 18x4 | 153|400 1050 1130 @ 40| 180 SA 14.6-F14 300-500 65 452 -
500 350 700 32 4 | 715 582|650 (620) 34 (28) 20 | 385 332 175 140 30 18x4 153 400 1160 1240 : 55 180 SA 14.6-F14 300-500 63 529 608
600 390 800 36 5 840 682 770(725) 37 (31) 20 385 332 175|140 30 18x4 153 400 1330 1400 : 50 180 SA 14.6-F14 300-500 77 708 845

Vzhladom na neustaly rozvoj firmy si vyhradzujeme pravo na modifikaciu nasich vyrobkov.
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www.jafar.com.pl
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