@ JIAFAR

OTD: OBCHODNO - TECHNICKA DOKUMENTACIA
Montazny navod
Navod na pouzitie

Spatna klapka medziprirubova
excentricka so zavazim

Nr kat.
JAFAR
4499

Schvalené
Riaditel'om fabriky JAFAR S.A.
Nedodrziavanie uvedenych usmerneni a ustanoveni v tomto navode na pouZitie zbavuje vyrobcu vsetkych

zavizkov a zaruk.
Vzhl'adom na neustaly rozvoj firmy si vyhradzujeme pravo na modifikaciu a konstrukéné zmeny predstavené¢ho

vyrobku.
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1 TECHNICKY POPIS

1.1 NAZOV A VLASTNOSTI VYROBKU

Predmetom tejto dokumentacie je:
Spétna klapka medziprirubova typ 4499.
Spétné klapky medziprirubové st armarury , ktoré zabezpecuju spétny tok média a pracuju samocinne:
» Do jednej strany tlak pretekajuceho média otvara spdtnu klapku ( prietok je zhodny so $ipkou na telese
klapky)
> Do opacnej protichodnej strany prietok média samoéinne uzatvara klapku.

1.2 POUZITIE

Spatné klapky Nr kat. 4499 st uréené na montaz do potrubi vodovodnych a priemyselnych sieti. M6zu byt
pouzité v rozvodoch nadzemnych i podzemnych na potrubiach uloZenych vodorovne (OBR: poziomo) i zvislo
(OBR: pionowo).

Spétné klapky mdézu byt vyrobené v réznych verziach materidlovych a pouzité v sietach vodovodnych,
technologickych, v petrochemickom priemysle, v komunalnom hospodarstve (¢isticky odpadovych véd) , v
upravovniach pitnej vody.

Spétné klapky slazia na zabezpecenie rozvodov pred spitnym tokom média (v protismere toku) vyznacené
Sipkou na telese v zavislosti od druhu pouzitych materialov na tesniace elementy.

1.3 TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Rozsah vyrabanych velkosti DN 250 — DN80O.
Nominalny tlak - do 1,6 MPa.
Verzie tesnenia :

> NBR

> EPDM

> FKM

Maximalne rychlosti prietoku:
> tekutiny 4m/s,
> plyny (vzduch) 30m/s.

V zavislosti od toho ¢i ma byt klapka zabudovana na potrubi vodorovnom ( poziomym) ¢&i zvislom ( pionowym)
i aky je smer prietoku rozliSujeme prevedenia podl'a obrazku Rys. 1
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Il — zvislé potrubie, prietok zdola,
» Il — zvislé potrubie, prietok zhora.

Umiestnenie paky z pohl'adu smeru prietoku:
» P —prava strana,
» L —Tava strana,

V suvislosti s t'azkost'ami ziskania tplnej tesnosti v intervale tlaku 0 — 1,6 MPa ( pretoZe je potrebny ur¢ity
napor na klapku pri uzatvorenia tak aj pri otvoreni urcuju sa dva intervaly tesnosti uzatvorenia:

» W-0,3-1,6 MPa,

» N-0,03-0,6 MPa.

Minimalny tlak otvorenia = 0,03 MPa.
Priklad oznacenia :

» Spitna klapka 4499 DN300 do montaze I, pre praci v intervale nizkych tlakov,
» Spéatna klapka nr kat. 4499 DN300-11-L-N.

Prevadzkové poziadavky:

Je potrebné vyhybat sa montazi klapiek v blizkosti kolien, T — ODBOCIEK a oblikov.
Z dévodu zniZenia hydrodynamického efektu (priklepov) doporuéuje sa umiestnenie klapky vo vzdialenosti
5XDN (t.j. vzdialenost’ priruby od obluka ).

Je potrebné sa vyhybat’ montaze na Sikmych potrubiach.
Kvoli predvidanym alebo ocakavanym kmitom hydraulickych razov a turbulencie je potrebné pouzit’ klapky
na nominalny tlak vyssi o jeden stupen napr. PN -2,5 MPa alebo znizit’ tlak na skasku -1,0 MPa.
Bezpecné zatazenie hydraulickymi razmi je uvedené v tabulke 2.

Tabulka 2
DN 250 [300 |350 [400 |500 |600 [700 [800 [900
ZataZenie
Hydraulic.-Mg 8 11 15 20 31 45 50 55 60
(pre PN16)

Spravne namontovana klapka musi pracovat samocinne, je potrebné skontrolovat ¢i sa paka so zavazim
zdviha sacasne s diskom klapky( do pozicie otvorenej) a po povoleni , ¢i sa vracia bez odporu do pozicie
uzatvorenej klapky.

Skusku treba urobit’ bez tlaku a prietoku média.

Rozne prevadzkové poruchy v ¢innosti spitnej klapky moézeme rozdelit’ na:

» Netesnost’ uzatvorenia,

» Netesnost’ montaze,

> Prili$ vysoky tlak otvorenia,

» HIuc¢na praca klapky (udieranie).

Pri netesnosti uzatvorenia je potrebné skontrolovat’, ¢i zamontovana klapka je nastavena podla rozsahu
tlakov. Ak nie, tak to mohlo sposobit’ poskodenie tesnenia (poz. 5), Ktoré sa musi vymenit’ vyto¢iac skrutky i
snat’ listu (poz.3).

Pri netesnosti montaze:

» Pretekanie okolo listy (poz.3): je potrebné vymenit’ tesnenie (poz. 5).

» Pretekanie okolo ¢apu paky so zavazim (poz. 4): je potrebné vybit kolik paky a snat’ paku so zavazim
, shat’ veko a vymenit’ kruhové tesnenia (o-ring),

> Pretekanie zo strany zadného veka: vymenit’ tesniace krazky o-ringy.

» Pri velko otvaracom tlaku alebo hlu¢nej praci: velké trecie odpory na ¢apoch v lozisku: postvat
zavazie na pake do optimalnej pozicie t.j. uvolnit’ skrutku a nastavit' zavazie a nasledne zafixovat
zavazie na optimalne pozicii na pake zaskrutkovanim skrutky.

Optimalnu polohu disku nastavit' po niekolkych skaskach. Ak sa neda dojst’ k optimalnemu vysledku je
potrebné vymenit’ ¢apy (poz. 4), ked’ze mohlo déjst’ k ich deformacii.
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Pripojky prevedené montdZzou medziprirubovo st v zhode s PN-EN 1092-2: 1999 o rozmeroch
vhodnych pre prijaté nominalne tlaky.
Hodnota nominélneho tlaku PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa
Konfiguracia montaze DN250-800, rozmery i mnozstvo podl'a obrazku. 2 a tabulky 3.

ﬂ] [l I

/7 ¢ B
== /) v
Kierunek
oty ey = %
| L, ;
. C o
s —= % 2
x| N
(=%
B
Pre DN 250, 800 - a=75°,  Pre DN 300-600- o= 78°
Tab. 3
Rozmery vnitorné Hmotnost’ klapky so zdvazim
DN B C D E I 1 11
4499 4499-3 |4499 4499-3 [4499 4499-
3
mm
250 250 150 160 170 36 38,4 36,5 38,9 40,5 429
300 300 135 168 166 48 54,5 49,0 55,4 55,0 61,1
350 350 260 260 260 61 69,0 61,0 69,7 66,0 74,8
400 400 248 310 310 89 102 90,0 102 97,0 109
500 500 275 338 380 143 161 143 161 150 168
600 600 460 368 460 232 264 238 271 248 280
700 800 600 550 600 350 380 350 380 360 410
800 900 700 550 650 480 530 480 530 500 550

2 KOSTRUKCIA
2.1 OPIS KONSTRUKCIE ARMATURY

Prevedenie a dodavky.

Klapky s vyrobené a dodavané zhodne s normou PN-EN12266-1:2003 a PN-EN583. Klapky st na
tesnost’ telesa a uzatvorenia skuSané vodou a na pouzitie pre plyny- vzduchom. Iné podmienky na vyuzitie ako,
teplota i pouzité media, je potrebné odsuhlasit’ s vyrobcom. Medziprirubové klapky maji zavieradlo vo forme
dvojramennej klapky , ktora sa otac¢a okolo osi kolmej prad média. Vyrabané st v rozmeroch DN 250 - 800,
maju excentricky osadeny zatvéraci disk. Klapky pre medziprirubovii montdz maji skratent stavebnu dizku.
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Mobzu byt namontované na vodorovné i zvislé potrubia. Vyrobené su s pakou a zavazim a hlavnym
predstavitel'om vsetkych variantov je klapka podl'a obr. 3.

Klapka sa sklada z: telesa- poz. 1, disk - poz. 2 osadeny na hriadeli - poz. 4, pomocou valcovych kolikov a
elastického kruzku - poz. 5. Hriadel klapky je uloZzeny v doméekoch lozisk. Pre zabezpedenie tesnosti telesa na
mieste hriadel'a a domdéek lozZiska su pouzité tesniace kruzky. Na obrube telesa sa nachadza vysustruzenie
vytvarajice hniezdo tesniaceho krazku - poz. 5.

Tesniaci krazok - poz. 5, je dotladeny listou - poz. 4, ktora obsahuje 2 drziaky ako ohranic¢enie polohy disku -
poz. 2. Tesniaci krizok sa sklada s kovovej vlozky obloZenej elastomerom.

2.2 MATERIALY.

Nizsie uvedieme dolezité elementyz ktorych pozostava spétna klapka s vyznaenim materialu a normy.
UPOZORNENIE:
Doba normalneho pouzivania ja ohrani¢ena starnutim elastomeru pouzitého na utesnenie hriadel’a,disku i
vyvazovadla:
- 4 roky pre material z NBR,
- 5 rokov pre material z EPDM,
- 10 rokov pre material z FKM,
V tejto dobe pre pouzivanu klapku je material elastomeru v intervale vysSieuvedenej zivotnosti pri
pouziti pre média vody a inych neagresivnych tekutin o pracovnej teplote < 70°C.

No. Cast’ Material

tvarna liatina
1 Teleso EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

tvarna liatina
2 Klapka EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

Tvarna liatina

3 Lista EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012
4 Hriadel Ocel1.4021

PN-EN 10088-1:2014

Guma NBR, EPDM, FKM
PN-1SO 1629:2005

5 Tesniaci krazok

2.3 ROZMERY
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DN PN L A B E H F G D K d | n Hmotnost’
[mm] [bar] [mm] [szt] [ka]
250 135 | 159 | 222 = 68 | 231 | 250 | 290 | 405 | 355 | 320 | 23/28 12 336
300 160 = 186 @ 245 = 75 | 276 | 300 | 314 | 460 | 410 | 370 | 23/28 12 46
350 180 |« 226 | 277 | 88 | 306 | 350 | 367 | 520 @ 470 | 430 | 23/28 16 57,5
400 | .| 200 | 283 | 309 | 100 | 346 | 400 = 390 | 580 | 525 | 482  28/31 16 84,7
500 240 313 385 130 404 500 475 715 650 610 28/34 20 130
600 260 | 367 @ 454 | 147 | 458 | 600 & 563 | 840 = 770 | 720 | 3137 | 20 217
700 229 | 390 & 480 @ 130 = 500 = 800 & 585 | 910 = 840 | 800 | 31/37 @ 24 350
800 241 | 415 @ 515 | 140 @ 530 = 900 & 630 | 1025 @ 950 | 901 |34/41 24 480
Obr.3

2.4 NORMALIZACIA

PN-EN 1074-1: 2002
PN-EN 1074-2: 2002
PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999
PN-EN 593:2008
PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012
PN-EN 558: 2012
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012
PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
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PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-1SO 965-1: 2001
PN-1SO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-1SO 1629: 2005
PN-EN I1SO 1872-1: 2000
PN-EN I1SO 1873-1: 2000
PN-EN I1SO 1874-1: 2010
PN-EN ISO 12944-5: 2009

3. TRANSPORT

Klapky treba prepravovat’ na krytej loznej ploche. Klapky musia byt zabezpeéené pred vonkaj$imi vplyvmi,
zakonzervované a namazané. Disk v polohe uzatvorené. Klapky v zavislosti od rozmeru su transportované
krabiciach alebo individualnych baleniach na paletach. Transportovanie na paletach maju zabezpecené vstupy i
vystupy. Na mieste montaZze je potrebné pre vykladku pouZzit' uchyty na upevnenie lan u DN 250 — 800 (obr. 5).
Nie je dovolené uchytavat’ za ¢ap na strane paky so zavazim.
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4. MONTAZ a INSTALACIA

Vzhl'adom na nerovnomernost’ toku a tlaku média vystupujuci v blizkosti kolien , odbociek a oblukov
doporuduje sa v miere ktori dovol'uji podmienky na projektpvanom zariadeni, aby vzdialenost priruby a
kolena, odbocky alebo obliika bola vo vzdialenosti minimalne 5x DN.

4.1 INSTRUKCIA MONTAZE

Pristapujic k samotnej montazi armatury , treba skontrolovat’ technicki dokumentaciu t.j. pouZitie pre média a
parametre prace potrubia, v ktorom ma byt montovana. Kazda zmena podmienok vyuzitia potrebuje konzultaciu
s vyrobcom armatiry.

Pred pristupenim k samotnej montazi treba odsuntit’ z armattry zaslepky hlavného otvoru, skontrolovat’ stav
vonkajsku a vnutra armatiry a v pripade potreby dokladne umyt’ vodou.

Pred pristupenim k samotnej montazi treba medzi priruby potrubia najprv zlozit' konzerva¢né prevozné
prvky, ktoré boli vlozené ako zabezpecenie styénych ploch pred poskodenim pocas transportu, o¢istit” dokladne
priruby, zalozit’ tesnenia a celok zoskrutkovat’ odpovedajiicimi skrutkami spajajiicimi dve priruby potrubia.
Velkost momentu doskrutkovania je v norme PN-63/M-82056.

Pozor! V pripade mechanického poskodenia klapku nemontovat’ na potrubie!
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-----

1.-klapka, 2.-matica, 3.-priruba pofrubia, 4.-podlozka, 5.-montazna skrutka, 6.-tesnenie priruby
4.2 POUZITIE
Klapky treba pouzivat’ zhodne s poZziadavkami doty¢nej armatary. Prekro¢enie hrani¢nych parametrov prace

armatiry moze sposobit’ jej poskodenie, ¢o vylucuje zodpovednost’ vyrobcu v podmienkach zaruky.

5. ZARUCNE PODMIENKY

Na vyrobok namontovany a vyuzivany zhodne s vy$sie uvedenymi technickymi podmienkami vyrobca
dava zaruku. Podmienky a dobu zaruky vyrobca udava v zaru¢nom liste.
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