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Ventil za- a odvzdusSnovaci
1-stupriovy na vody

Na obr. DN100

Popis vyrobku:

» Obvodové tesnenie gule

-+ Kontrolna zatka umozriuje pravidelné preplachnutie ventilu bez toho, aby bolo potrebné odstranit’ veko

-« Minimalny pracovny tlak rovny atmosférickému tlaku

-+ Gula hlinikova AlSi vulkanizovana gumou EPDM

-+ Odvzdu$iiovaci otvor ukonéeny zavitom

-+ Teleso a veko z tvarnej liatiny EN-GJS 400-15 PN-EN 1563

-+ Skrutky spajajuce veko s telesom z nerezovej ocele A2

-+ Mechanické Casti chranené proti korozii

-+ Antikor6zna ochranna vrstva na baze epoxidovej Zivice, minimum 250 mikrénov podia normy PN-EN ISO 14901
-+ Zhoda vyrobku s PN-EN 1074-4

-+ Prirubové pripojenia a spoje podla PN-EN 1092-2(DIN 2501), zavitové podla PN-EN 10226-1, tlak PN10, PN16
» Oznacenie ventilu odpoveda podmienkam normy: PN-EN-19, PN-EN-1074

Pouzitie: Montaz:

\gér:SZ V?ggﬁiha p:ggoang rlzeamv)z/zﬁlénneén\i/: dyri r\\la ?g:ggg\slgﬁr '?, fg;:;?:ﬁ Odporuca sa ventil inStalovat v najvy$§om bode potrubia v zvislej polohe
{Jeploty %o 70°C privyp ' alebo v bodoch ohybu.

I
/ ventil zavz. - odvz.

vypustacia armatura

Skuasky:

Tlakova skuska vodou, zhodna s PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2,
PN-EN 12266-1

tesnost’ uzatvorenia 1,1 x PN

odolnost telesa 1,5 x PN

uzatvaracia armatdra

:/— pripajacia tvarovka

potrubie
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Cast’ Material

O«

Tvarna litina
1 Teleso EN-GJS-400-15,
PN-EN 1563
Tvarna litina
2 Veko EN-GJS-400-15,
PN-EN 1563
Hlinik
AISi PN-EN 1706
Guma NBR / EPDM
PN-ISO 1629

3 | Gula vulkanizovana

4 Tesnenie Guma EPDM/ NBR

PN-ISO 1629
DN H L D K I xn G G Hmot 5 |Tesnene Guma EPDM / NBR
PN-ISO 1629
[mm] [Cal] [kg] Nerezova ocel
50/GW 2" 187 | 156 165 | 125 19x4 | 3/4"  5/4" 7 6 Skutka PN-EN ISO 4017
80 242 | 195 | 200 160 | 19x8(4)* 3/4" | 2 14 Noresons ocet
100 | 319 195 220 180  19x8 | 3/4" 2" 18 7 |Podozia PN-EN ISO 7091
150 | 350 265 285 240  23x8 | 34" 3 | 33
200 | 350 270 340 205 23x8(12)* 3/4" 3" 34 8 |#te Mosadz MOS9

Vzhlfadom na neustaly rozvoj firmy si vyhradzujeme pravo na modifikaciu nasich vyrobkov.
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