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OTD: OBCHODNO - TECHNICKA DOKUMENTACIA
Montazny navod
Navod na pouzitie

2-STUPNOVE VENTILY
ODVZDUSNOVACO - ZAVZDUSNOVACIE

PRE KANALIZACIU
Nr kat.

7020, 7025

Schvalené

Riaditel'om fabriky JAFAR S.A.
Nedodrziavanie uvedenych usmerneni a ustanoveni v tomto ndvode na pouZitie zbavuje vyrobcu
vSetkych zavazkov a zaruk.
Vzhl'adom na neustaly rozvoj firmy si vyhradzujeme prédvo na modifikaciu a konstrukéné zmeny
predstaveného vyrobku.
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1 TECHNICKY POPIS

NAZOV A VLASTNOSTI VYROBKU

Predmetom tejto OTD dokumentécie je:
Odvzdusnovaco-zavzdusSnovaci 2-stupiiovy ventil pre kanalizécie :
TYP 7020
- Teleso a vrchna priruba je vyrobena z uhlikovej ocele, povrchova ochrana epoxidovou farbou.
- Plavak je vyrobeny z PP alebo z nerezovej ocele.
- Matice , podlozky a skrutky spajajuce teleso s vrchnou prirubou su s nerezovej ocele
TYP 7025
- Teleso a vrchna priruba je vyrobena z nerezovej ocele
- Plavak je vyrobeny z nerezovej ocele.
- Matice , podlozky a skrutky spéjajuce teleso s vrchnou prirubou su s nerezovej ocele

V obidvoch typoch st ostatné Casti vyrobené s nerezovej ocele.
POUZITIE

Odvzdusnovaco-zavzdusnovacie 2-stupnové ventily pre kanalizacie su urfené na odvadzanie a
privadzanie vzduchu kanalizaéného potrubia. M6zu byt pouzité v v nadzemnych i podzemnych rozvodoch
na najvyssom bode potrubia uloZzeného horizontalne.

Odvzdusnovaco-zavzdusnovacie 2-stupiiové ventily pre kanalizacie pracuju samodinne, konstrukcia
umozhuje Ciastoéné zniZenie hydraulického narazu. Hniezdo odvetravania nema kontakt so splaskami,
vzhl'adom na vytvoreny vzduchovy vankus v hornej ¢asti zbernika.

TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Odvzdustiovaco-zavzdusiovacie 2-stuptiové ventily pre kanalizacie TYP 7020 i 7025 st uréené
na odvzdusiovanie i zavzdusiiovanie potrubia.
- Rozsah dodavanych svetlosti (dymenzii): - DN50 —-DN200[mm]

- max rychlost’ toku média: - tekuté do 4[m/s]
- plynové do 15[m/s]
- menovité hodnoty tlaku PN - 1,6MPa
- pracovny tlak 0,00 — 1,6MPa
- teplota média 70°C

- max. Vydajnost’ odvzdusihovania i zavzdus$iiovania I-stupeti 190m?h
- max. Vydajnost’ odvzdustiovania l1-stupefi 7,5m%/h.

Propojovacie priruby ventilov st vyrob ené podl'a normy PN-EN 1092-2: 1999 o rozmeroch podla
prislusnych nominalnych tlakov.

Rozmery odvzdusnovaco-zavzdusnovacich prirubovych ventilov TYP 7020 i 7025 st v
zhode s technickou dokumentaciou.

Vyber ventilov sa vykonava v zavislosti od mnozstva privadzaného vzduchu, tak na velkost’ priemeru
potrubia a na dizku odvetravaného useku. Pri plneni potrubia maximalna rychlost’ pridenia v volnom priereze
ventilu by nemala prekro¢it’ hodnotu 20m/sek., aby nedos$lo k uneseniu plavaka a nezatvoreniu pradu hlavného
ventilu pred ukoncenim odvzdusiovacieho procesu.

KONSTRUKCIA
POPIS KONSTRUKCIE ARMATURY
F.A.,JAFAR” S.A vyraba odvzdusiovaco-zavzdu$iiovacie 2-stupiiové ventily pre kanalizacie TYP 7020 i 7025.

Maju ocelové teleso, vo vnutri obsahujice v dolnej Casti plavak ovladajuci dva prepojky, ktoré nemaji kontakt s
odpadovymi vodami, pretoze st v hornej Casti, kde sa hromadi plyn a vytvara vzduchovy vankus.

OTD - OBCHODNO- TECHNICKA DOKUMENTACIA 04-2020 3




@ JIAFAR

Hlavny ventil je 1.stupen (otvorenie pri nizkom tlaku) a pouZziva sa na odvadzanie vzduchu pri plneni potrubia a
privadzaného vzduchu pri vyprazdinovani potrubia a 2. stupeil (otvorenie v celom rozsahu pracovného tlaku)
odséava vzduch pocas prevadzky potrubia. Plavak je vyrobeny z nehrdzavejucej ocele alebo polypropylénu (PP),
ma hustotu mensiu ako voda, takZze méze plavat’ pri plneni ventilu odpadovou vodou. Hustota plavéka je zvolena
tak, ze ked’ je vzduch vypustany cez ventily, plavak zaujima polohu na spodku telesa, zatial’ o pri plneni vodou
stipa so stupanim strednej urovne, uzatvaranim ventilov a preruSenim toku vzduchu. Pocas prevzduSnovania
vSak plavak otvara ventily a privod vzduchu do potrubia pri znizovani hladiny vody. Komora telesa je zakryta
hlavnym ventilovym sedlom, utesnena tesniacim krazkom typu O-ring, ktory pritlaca veko pripojené k telu
pomocou skrutiek.

Odportca sa instalovat’ ventily odvzdusnovaco-zavzdusiiovacie ventil vo zvislej polohe v najvy$som bode potrubia
alebo v jeho inflexnych bodoch.

MATERIALY.

Zoznam materidlov pouzitych pri konStrukcii odvzduSiiovacich ventilov je uvedeny v nasledujucich
tabulkach.

TYP 7020
Lp. | Nazov casti Material Norma
1 |Teleso Ocel’ 1.0037 PN-EN 10025-2: 2007
2 | Veko Ocel’ 1.0037 PN-EN 10025-2: 2007
3 |Kos Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
4 | Plavak Polyetyléjn PN-EN 1SO 1872-1:2000
Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
5 | Hniezdo Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
6 | Kosik Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
7 | Tesnenie kuzelky Guma NBR PN-1SO 1629: 2005
8 | Kuzelka Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
9 | Tesnenie ventilu Guma NBR PN-ISO 1629: 2005
10 | Pruzina ventilu Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
11 | Tesnenie Guma NBR PN-1SO 1629: 2005
12 | Tesniaci kruzok Guma NBR PN-1SO 1629: 2005
13 | Skrutka Nerezova ocel’ PN-EN ISO 4017: 2011
14 | Matica Nerezova ocel PN-EN ISO 4017: 2011
15 | Podlozka Nerezova ocel PN-EN ISO 7091: 2003
16 | guiovy kohit D25 Katalég virobeu
17 | Koleno PVC 6/4” Katalog vyrobcu
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TYP 7025

Lp. Nazov casti Material Norma

1 | Teleso Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
2 Veko Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
3 | Kés Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
4 | Plavak ;%L}éeztg\lfinocel’ L4301 PN-EN 10088-1: 2014
5 Hniezdo Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
6 Kosik Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
7 Tesnenie kuzelky Guma NBR PN-1SO 1629: 2005

8 Kuzelka Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
9 | Tesnenie ventilu Guma NBR PN-ISO 1629: 2005

10 | PruZina ventilu Nerezova ocel’ 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
11 | Tesnenie Guma NBR PN-1SO 1629: 2005

12 | Tesniaci krazok Guma NBR PN-1SO 1629: 2005

13 | Skrutka Nerezova ocel’ PN-EN ISO 4017: 2011
14 | Matica Nerezova ocel PN-EN I1SO 4017: 2011
15 | Podlozka Nerezova ocel PN-EN 1SO 7091: 2003
16 S&Ili%V}" kohtt DN25 Katalég vyrobcu

17 | Koleno PVC 6/4” Kataldg vyrobcu
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ROZMERY

TYP 7020 — 7025 prirubové pripojenie
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TYP 7020 — 7025 zavitové pripojenie
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PN-EN 1074-1: 2002
PN-89/H-02650

PN-EN 1074-2: 2002
PN-EN 1074-4: 2002
PN-EN19: 2005

PN-EN 12266-1: 2012
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032

PN-EN 1982: 2010
PN-EN 1706: 2011
PN-1SO 1629: 2005
PN-EN 1092-2: 1999
PN-EN 10226-1: 2006
PN-EN ISO 4017: 2011
PN-EN I1SO 4762: 2006
PN-EN 1SO 1872-1:2000
PN-EN 1SO 1873-1:2000
PN-EN 1SO 1874-1: 2004
PN-EN ISO 12944-5: 2009

SPOSOB OBJEDNAVANIA

Vodovodné a kanaliza¢né armatary patria do skupiny priemyselnych armatir Specialneho uréenia, preto
v objednavke je potrebné uvadzat’:

- Katalogové ¢&islo (zodpovedajuce stavebnej dizke),

- urenie, napr. do vodovodnych rozvodov, alebo

inde

- nominalna svetlost — podl'a normy PN-EN 1SO 6708: 1998

- nominalny tlak - podla normy PN-89/H - 02650

- druh materiélu telesa — podl'a normy PN-EN 1561: 2012 lub PN-EN 1563: 2012

- max pracovna teplota — podl’a normy PN-89/H - 02650

PREVEDENIE A ODBER

Odvzdusnovaco-zavzdusiovacie 2-stupniové ventily pre kanalizacie TYP 7020 i 7025 st dodavané a
vyrobené podl'a normy: PN-EN 1074-2:2002 (Vodovodné a kanaliza¢né armatary). Prevadzkové
poziadavky a overovacie skusky. Uzatvaracie armatary podl'a PN-EN 12266-1:

2012 (Priemyselné aermatary a skusky armatur). VSetky ventily sa podrobia skuske tesnosti (100%)
Skontroluje sa tesnost’ vonkajsieho telesa a tesnost’ zatvarania.

OTD - OBCHODNO- TECHNICKA DOKUMENTACIA 04-2020 )
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OZNACENIE

Oznacenie ventilov je definované normami: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Telesa ventilov maji oznacenie umiestnené na prednej a zadnej stene komory telesa, ktoré obsahuje
nasledujuce udaje:
- Typ ventilu (definovany ¢islom normy na vyrobok)
- menovita svetlost’
- menovity tlak
- druh materialu telesa
- obchodna znacka vyrobcu
Okrem toho, na mieste uvedenom v dokumentécii je umiestneny $titok obsahujtci tieto udaje:
- ndzov a znacka firmy
- vyrobné ¢islo
- teplotna trieda tesnenia

- ochranné znamka ”B” alebo znak ,,CE” (vpripade potreby)
- typ vyrobku.

3. OCHRANA - SKLADOVANIE - DOPRAVA

POVRCHOVA UPRAVA

Vsetky vnutorné a vonkajsie liatinové a ocel'ové povrchy st chranené epoxidovou farbou nanasanou
elektrostaticky. Farba je schvalena pre styk s potravinami.
Hrubka protikordznej vrstvy je min. 250pum.

Priprava povrchu odliatkov na nanasanie epoxidového nateru je v stilade s technickou dokumentaciou a normou
PN-EN ISO 12944-5: 20009.

Skrutky a matice spajajuce teleso s vrchnou prirubou st z pozinkovanej ocele (Fe/Zn5).

BALENIE

Armatiry st balené na EURO paletach (1200x800) a zabalené teplom stiahnutel'nou féliou alebo strech foliou.

SKLADOVANIE

Armatiry by sa mali skladovat’ v krytych miestnostiach.

OTD - OBCHODNO- TECHNICKA DOKUMENTACIA 04-2020
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TRANSPORT

Odvzdusnovaco-zavzdusiovacie 2-stupiiové ventily pre kanalizdcie TYP 7020 i 7025 je potrebné prepravovat’ na
krytej loznej ploche zabezpecené proti atmosférickym vplyvom.

53

LI

Vyrobca odporuca pouZivat’ popruh po¢as montaze a prepravy od svetlosti DN50 do DN200.

4 MONTAZ A INSTALACIA
NAVOD NA MONTAZ

Zavzdusnovaco-odvzdusnovacie ventily TYP 7020 a 7025 mo6zu byt inStalované do podzemnych alebo
nadzemnych potrubi na vodorovnych potrubiach. Prirubové ventily st prispdsobené na montaZ pomocou
prirubovych rarkovych spojov, ktorych rozmery zodpovedaju prirubam ventilov. PoCas montaze sa uistite, Ze
inStaldcia neohrozuje armatiry (ventily) na ohybové alebo tahové namahanie spOsobené ich zataZenim
hmotnost'ou nepodporovaného potrubia. Odporuca sa vykonat' montdzne prace s ohl'adom na kompenzaciu
teploty a tlaku v potrubi. Ventily instalujte na 'ahko pristupné miesta, ktoré umoziuju pravidelné kontroly pri
nastavenej frekvencii. Zavitovy otvor vypustu je v prirube zakonéeny kolenom PVC 6/4”.

Navrh instalacie by mal byt’
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zabezpetené dostatocné otvory na neruseny privod vzduchu a odvodnenie. Na vystupnii dyzu sa odporiaca
umiestnit’ siet’ku, ktora chrani pred vniknutim necistdt alebo malého hmyzu. Ventil zostaveny a dodany vyrobcom

je pripraveny na inStalaciu. Prace na demontdzi komponentov ventilov vykondvané bez nalezitej starostlivosti
mozu viest’ k strate tesnosti.

INSTRUKCIA MONTAZE

Pred montazou armatiry je potrebné skontrolovat OTR t.j. pouzitie pre média a prevadzkové parametre
potrubia, do ktorého bude armatiira namontovana.

Kazda zmena podmienok vyuzitia musi byt konzultovana s vyrobcom danej armatury. Pred pristupenim k

samotnej montazi je potrebné vybrat’ zatky chraniace vnutro armatury, skontrolovat’ stav vonkajSiecho povrchu
klapky a v pripade potreby dokladne preplachnut’ vodou.

Pred uvedenim ovladanych armatir do prevadzky a regulacii pohonu treba skontrolovat’

spravnost’ prevedenia el.pripojeni a ochranu pred urazom elektrickym pridom podl’a pokynov
OTD vyrobcu pohonov.

Pozor! Nemontovat’ vyrobok na potrubie v pripade mechanického poskodenia.

Sposob montaze klapky je zobrazeny na obrazku nizsie:

1.-ventil, 2.-matica, 3.-tesnenie, 4.-priruba potrubia, 5.-podlozka, 6.-montazna skrutka

OTD - OBCHODNO- TECHNICKA DOKUMENTACIA 04-2020
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Odportcany sposob pripojenia odvzdusiiovaco-zavzdusiovacieho ventilu je uvedeny na obrazku nizsie.

/ Zawor napow.-odpow.

armatura spustowa

armatura odcinajgca

_——— kréciec przytaczeniowy

rurociag

Priemer pripojky (veza) by mal byt dostatocne velky a mal by zodpovedat’ asponn velkosti zavzdusnovaco-
odvzdusiiovaciecho ventilu. Poloha pripojenia by mala byt zvisla. Vypustaci ventil sa pouziva na manualne
prevzdusiovanie alebo odvetravanie, ako aj na znizenie tlaku (odvzdu$nenim) pred udrzbovymi pracami.
Uzatvaracie armatiry umoziuji montaz a demontaz vetracicho a odvzdusnovacieho ventilu, ako aj vypustacieho
ventilu.

Pocas tlakovej skusky zariadenia by uzatvaraci ventil mal zostat’ zatvoreny.

Potrubie by malo byt preplachnuté pred instalaciou zavzdusiovaco- odvzdus$iiovacieho ventilu.
VYUZITIE

Odvzdusnovaco-zavzdusiovacie 2-stupiiové ventily pre kanalizacie TYP 7020 i 7025 mali by sa
prevadzkovat’ v stilade s poziadavkami na prevzdusiovacie ventily, to znamena ze, v polohe znazornenej na
diagrame pripustnych poloh. Na zaistenie plnej prevadzkovej ucinnosti sa odporaca pravidelne preplachovat
ventily (raz za tri mesiace) Cistou vodou. Chrani pred zablokovanim plavaka a ventilmi vo vnutri tela

POZOR: Vyrobca odporuca pravidelni kontrolu a idrzbu odvzdusiiovaco-zavzdusiiovacieho ventilu.
Za tymto ucelom musi byt’ vtedy ventil vyradeny z prevadzky. Ventily by sa mali pravidelne
preplachnut’ ¢istou vodou.

Pri oplachovani je potrebné:

Zatvorit’ uzatvaraci ventil

Otvorit’ vypustaciu armatiru

Hadicu na vodu nasmerujte na vystupni dyzu vypustacieho ventilu ventilu
Preplachnut’ ventil pradom ¢istej vody

Zatvorit’ vypustaci ventil

Otvorit’ uzatvaraci ventil

oakrwbhpE

PREDPISY BOzZP

Pre klapky platia pokyny a odport¢ania obsiahnuté v BPOZ pre instalacie potrubi a zariadeni
nainstalovanych : vo vodariach, v tepelnych elektrarinach, v tipraviiach vody, v Cistiariach odpadovych véd, v
Cerpacich staniciach a inych zariadeniach a nariadenia o vSeobecnych zdravotnych a bezpe¢nostnych predpisoch
(pouzivanie ochrannych odevov a ochrannych pomdcok hornych, dolnych koncatin a hlavy) najmé pri praci pri
nizkych alebo vysokych teplotach.

Vyrobok sa nesmie pouzivat’ na iné ucely.
OTD -- OBCHODNO- TECHNICKA DOKUMENTACIA 04-2020 12
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ZARUCNE PODMIENKY

Na vyrobok namontovany a vyuzivany zhodne s vyssie uvedenymi technickymi podmienkami
vyrobca déva zdruku. Podmienky a dobu zaruky vyrobca udéva v zaru¢nom liste.
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